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PE3IOME. VT1uim Meraml CHIMTCHIJAPHHU XOCHUJ KWJIWII YYyH KAaTTUK (a3alyd pPeakTCUSJIApHU YTKA3UIIHHHT SHT
KCHI TapKajraH yCcyJUlapu TypJHM 3HEprus MaHOanmapuaaH (oHmalaHraH XOJiga Te3 MCCUKIHMK OWIaH WIJIOB OCpHIIAND
(TUB). Yuby ycysap 10KOpH MaxCyJIAOPIIKK, HIUIA0 YHKAPHII Ba HATHKAJAPHHHT TAKPOPJIAHKIIN OWJIaH TaBCU(IaHaIu.
Kucka sxapaéd BakTH aTpo(h-MyXMTHHHT CHINTCHAJIAP XOCHWI OYIWIIATa TabCUPHUHH KaMalWTupagd, myHuHTIeK, TMC
(a0 TY3WIMIIMHUHT aJJIAKAYOH [AKJIAHTaH JIEMEHTIIApUra TAabCUPUHU KaMaiTupaau. ['eTepoTH3NMHUHT HUIILIOB OSpUII
XapOPATHHUHT OLIHWIITN OMJIaH Y3rapTHPMIITaH CUPTHHHT aKC STTUPHII KOOWIHSATH OIIUINN aHUKIAHIH.

PE3IOME. HawuGonee pacnpocTpaHEHHBIMH CIOCOOAMH IIPOBEACHUS TBepAO(a3HBIX peakiuii (OPMHUPOBAHMS
CUITHIIUIOB MEPEXOIHBIX METAIUIOB SIBISIETCS ObICTpast Tepmuyeckas oopaborka (BTO) pasiuuHBIME YHEPreTUUECKUMU
HUCTOYHHKaMHU.  JlaHHBIE  METOABI  OTIMYAIOTCA  BBICOKOH  NPOM3BOAUTEIBHOCTHIO,  TEXHOJOTHYHOCTBIO |
BOCIIPOM3BOANMOCTRIO Pe3yNnbTaToB. Maioe BpeMs Ipoliecca CBOAWT K MHHHMYMY BIMSHHE OKpYXKalomied cpemsl Ha
00pa30BaHUC CIIMIHUIOB, & TaK K€ MHHAMHU3UPYET BIUSHHUE HA ykKe C(POPMUPOBAHHBIC 3JICMEHTHI aKTUBHON CTPYKTYPHI
HNMC. YcTaHOBIIEHO, YTO C IIOBBIIEHUEM TEMIIEpaTypbl OOpaOOTKH TETEPOCUCTEMBI YBEIMYUBACTCS KOIPPUITUCHT
OTpakeHUsI MOAU(DHUIIIPOBAHHON TOBEPXHOCTH

SUMMARY. The most common methods for conducting solid-phiaaetions for the formation of transition metal
silicides are rapid heat treatment (RHT) using oasi energy sources. These methods are charactdnizeligh
productivity, manufacturability and reproducibilityf results. The short process time minimizes thiguénce of the
environment on the formation of silicides, and atsimimizes the influence on the already formed @ets of the active
structure of the IMC. It has been established #iét an increase in the treatment temperature efhbsterosystem, the
reflectivity of the modified surface increases.

TRIKOTAJ MATOLARI NAQSHLARNI SHAKLLANTIRISH VA LOY IHALASHDA
ZAMONAVIY TEXNIKA VA TEXNOLOGIYALARDAN FOYDALANISH
A.Berdimbetova —katta o’qituvchi
Ajiniyoz nomidagi Nukus davlat pedagogika instituti
Tayanch sdzlar: trikotaj, naqsh, bezak, mato, jakkard, presrfuglad, lastik, ajur.
KuoueBble cjioBa: BsI3aHUE, Y30p, OTIENKA, TKaHb, XKaKKap/, mpecc, QyTep, riaaab, pe3uHKa, aKyp.
Key words: knitting, pattern, finishing, fabric, jacquardgps, footer, smooth surface, elastic band, openwork

Trikotaj mato nagshi va uning tuzilishi xomashyctuziladi. Trikotaj matosining taxtlash kartasidayiglagi
to‘gimachilik materiallari bilan chambarchas blagdir. ma’lumotlar kdrsatilishi shart;
Trikotaj matolarini yaratishda ip va kalava ip kab ¢ To‘quv mashinasi (rusumi, modeli);
to‘gimachilik ~ materiallari  qdlaniladi. Bularning » Halga hosil qilish tizimlar, qulogchali ignalari,
tavsiflovchi  xosliklari tola mayinligidir va nisbah grebyonkalar soni;
ko‘ndalang kesim Wgicha ingichkaligi bilan nihoyatda  + To‘quv mashinasining bosh ‘gining aylanish
cheksiz uzunligidir. Ip va kalava iplarning xusteiari tezligi, mashinaning diametri (aylana ignadonli hiaalar
to‘qimachilik tolalar tabiatiga botigdir, ya'ni ular tabiiy, —uchun); _
sun’iy, sintetik yoki ularning aralashmalari. Trilap matosi * Ignalar soni;
ma’lum elementlardan tashkil topgan tuzilish‘lm ular ¢ To‘qima turi; L ) .
o‘zaro bogligliklarga egadirlar. Ana shunday elementlar bi  * Xomashyo turi, chizigli zichligi, matodagi tarkibi,
trikotaj matosining halgalari, protyajka, nabroskargoq * Mato tavsifnomasi (gorizontal va vertikal bo'yicha
ipidir. To‘gima elementlari turli materiallardan olinishiSm ga tog'ri keladigan halgalar soni, yuza zichligi,
mumkin va shunga asosan uldelarini turlicha namoyon Pardozlanishi); o
qilishlari mumkin. ~* Mashinaning halga hosil qilish tizimlari bacha
Matolarni  badily loyihalash imkoniyatlari turli Joylashishi (kalava iplari turi, chizigli zichligia rangi);
xususiyatli xomashyolar dttash bilan yanada kengayadi., . ° Tandalasrf].rllmg takrorlanishi, naqsl_h.k andozasi,
Mato loyihalashda tgima tuzilishi, uning nagshi t? qgnan;ng_ grla I yOﬁUVI, t?q|r3anr;ngka?a it yo%uv;
shakllanishida xomashyoning‘ziga xosliklari namoyon E]gpnu%as??qltr;i?az? Kg?taumusz:l\;(vifstexnﬁgg%% u@%%ﬂgg
bo‘ladi. Boshgacha qilib aytganda, ushbu matol ' '

h ¢ ? 7 . imzolanadi [1:65].
loyihalashda har bir elementning, ya’'ni nagsh, male ! ; - mashi ida m ;
to‘gima tuzilishlarining ¢ziga xosliklari, bir-biriga &zaro Aylana ignadonli jakkard mashinalarida matoring

ta’siri aniglanadi. Loyihalanayotgan mato chizmalshlab tomondan  joylashgan = rang-barang rangli _trikotaj
chiqarilgandan smg ip va kalava iplardan tgish uchun to'qiladi. Trikotaj matosi yuzasida joylashgan nagstitag

" . e - rangli yechimlari togima tuzilishlari bilan botig.
kerakh hujjatlar tayyorlanadi. Ishlab chiqarishakiyo'quv — pmatodagi rangli nagsb turli usullar bilan amalgidadi:
laboratoriyasida ~ ushbu matolarning  chizmalalpg|qa hosil gilish tizimlarida rang-barang iplamitaniash
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apparatlar) yordamida birikuvi va turli rangli, ¥g90°l (ta- uchun yassi ignadonli fang ‘quv mashinalari katta
(taram-taram vydli) ritmli va egish yoki tashlash gizigish kasb etadi. Qizigishning asosiy sabablaui,yassi
mexanizimini gdllab, turli rangli samaralarga ega‘qg@ma ignadonli mashinalarda aylana ignadonli mashinalarg
yuzasida joylashgan turli shakldagi nagshlarni easgy o0o°‘xshab naqgshli tgimalar (jakkard, press, futer, yopqichli,
to‘gimada melanj yoki boshga rang-barang kalava iplarko‘zchali va hokazo) tgimalar tdqilishi bilan qdlda
go‘llab ishlab chigarish mumkin. Rangli nagsh matagéi t to‘giladigan togimalarga éxshatib togish imkoniyatlarini
rangli tuzilishdagi samaralarni yaratish imkoninéréadi. beradi. Bular esa halqga fahirish, halga kechirish birikuvi
Mato naqshi bevosita tgimada shakllanadi, u turli va ignadonlarni bir-biriga nisbatan siljishi yordiala
o‘lchamli bdlishi mumkin, mato yuzasi esa turlichaerishiladi[3:89].
to‘ldirilgan yaxlit, zich va siyrak joylashgan naqsidan Yassi ignadonli ttguv mashinalar ‘@larining har
iborat bolishi mumkin. tomonlama yuqori darajadaliklari tufayli, ya'nikeng
Rangli nagshlar matoda har xil rangli tuzilishlarndoiradagi naqsh imkoniyatlari, tanlash mexanizngnin
yaratish imkonini beradi. Ular tuzilishi bpicha murakkab, soddaligi, bir nagshdan ikkinchi nagshga osongiagtay
mavzusi boyicha qizig, shakli bgjicha manodor yoki taxtlanishi kabilar, ishlab chigarilayotgan mahsuiolarini
yoyilgan olachipor samarali biishi mumkin. Nagshning kengaytirishni, moda talablariga binoan tezdagartirib
uyg-unligi yechimi ranglarni garama-qarshi turishni ta’minlaydi.
joylashganligiga asoslanadi, bir-biri bilan keskiiarq Hozirgi kunda gdlanilayotgan mavjud yassi ignadonli
giladigan shu bilan birga sezilar-sezilmas tusii:bixiga to‘quv mashinalari xilma-xildir. Texnologik va naqgsh
yaqin rangli bdlishi mumkin. Turli ranglar birikuvidan imkoniyatlariga va qdlanishlariga qarab yassi ignadonli
tashkil topgan bir xil nagsh turlicha ko'rinish saasini to‘quv mashinalarni quyidagi uch turga ajratiladi:
berib, yaxshi taassurot tidjrishi mumkin. Murakkab 1 Donali mahsulot gismlarini va tugallangan mahsulot
rangli, kdp rangli, nozik fargli va bitta rangli chizigli turlarini to‘gishga ixtisoslashtiriigan avtomatlar. Ular ichida
nagshda ranglarni fazoviy optik siljitishdan foyaiailadi mahsulot gismlarini kontur, shakli va sirti dyacha
[2:87]. to‘qiydigan avtomatlar, mahsulotni asosiy qismlarini
Aralash nagshlarni shakllantirish va loyihalash. to‘giydigan (mahsulot orga, old va eng gismlari) va
Trikotaj ishlab chigarishda juda katta miqdordakdtaj mahsulotga qgmhimcha materiallar (yoga, manjet va
to‘qimalari turi bolganiga qaramasdan mutaxassislar yanicho'ntaklar) to‘'qiydigan avtomatlar;
tuzilishlarni doimo izlash bilan bandlar. Trikotaj 2. Bir yo‘la tugallangan mahsulotlar ‘tpydigan
tuzilishining u yoki bu ¢ziga xosliklarini bilish mahsulot avtomatlar. Turli mahsulotlar kuponlarni ishlab gdniishga
sifatini oshirish imkoniyatlarini yaratadi, keraldifatda va mo‘ljallangan har tomonlama avtomatlashtiriigan yassi
tashqgi korinishida, mahsulot xilma-xilligini oshirishni ignadonli fang téquv mashinalari:

ta‘minlaydi. Trikotaj mahsulotlarining tashqgi kmishi e Tanlash mexanizmsiz mashinalar;
ko‘proqg darajada trikotajning tusi va tuzilishi bilan ¢ Tanlash mexanizmi bilan jihozlangan mashinalar;
aniglanadi. Trikotajning tusi va tuzilishidan matiiu 3. Asosiy mexanizmlar ishini va tanlash

mahsulotlarning nagsh samarasini mosligi va betdagmoi  mexanizmlarini
ganchalik bodiq ekanligi bilinadi, shu bilan birga elektron tizim yordamida boshqariladigan mashinalar
mashinaning naqsh  hosil qilish  imkoniyatlarini < Aylanadigan karuselli mashinalar.
kengaytirishda katta ahamiyatga egadir. Yarim nuara Yugqorida keltirilgan rusumidagi mashinalarning itén
usulda mahsulot tgishda togima tuzilishi hisobiga uning xilma-xil nagshli togimalar olish nuqtayi nazaridan har
istalgan shakli, dchamlari va mahsulotning turli tomonlamali avtomatlashtiriigan kupon ‘giydigan yassi
gismlarining xususiyatlariga erishiladi. Mahsulokomistyum ignadonli tdquv mashinalarini keltiish mumkin. Bu
va koylakli turlariga kam chtziluvchan trikotaj matolari rusumdagi mashinalar yakka tartibda igna tanlash
ishlab chigarilgan. Buning uchun ushbu ‘dionalar mexanizmlari bilan jihozlangandir [4:36]
tuzilishiga mahsus moslamalar yordamida argoq iiple Yassi ignadonli ttquv mashinalarining afzalliklarini
beriladi. Ushbu matolar turlari kengaytiriimogda xiéma- amalga oshirish uchun  musavvir-texnolog ‘qish
xil nagshli matolar ishlab chigariimoqgda. Trikotehlab texnologiyasi asoslarini, mashinalarining nagsh
chigarish sohasi yangi aylana ignadonligima tuzilishlari  imkoniyatlarini, tanlash mexanizmlari yordamida shlgr
va tuslarini 6zgartira olish imkoniyatlari cheksiz Hgan  shakllantirishning gonun-qoidalarini bilish zaruXassi
mashinalar bilan tddirilmoqdalar. Trikotaj ishlab chigarish ignadonli toquv mashinalarida nagshli “timalarni
texnika va texnologiyalarini takomillashtirish ugirturli  to‘gishda ignalarni yoki boshga bir‘zalarni tanlash
nagshli samaralarga ega‘dona turlarini kengaytirish oldindan belgilangan ketma-ketlikda amalga oshirila
bazasini yaratmoqda [3:45]. , . Masalan, tdiq halga hosil qilish uchun, press
Ko‘ndalangiga tdqilgan matolarni shakllantirish va  paproskalarini - olish uchun, ignalarni ishsiz halati
badily loyihalash. Hozirgi kundagi trikotaj ishlab taminjash yoki halgalarini Kehirish uchun va boshqalar.
chiqarishda salmogli ‘dn musawvirga ajratiladi. U |gna tanlash usuli matoda hosil etiladigan nagshni
fagatgina turli-tuman mahsulotlar va matolamni Badi ysusiyatiari va takrorlanish imkoniyatlarini ‘mainlay
!0y|hala%hdﬁ qatnash|bhg|ga %O'mkasda”' ishlab Gclisigar olishi ushbu yassi ignadonli ‘guv mashinalarida tanlash
jarayonida ham qgatnashadi, chunki musavvero o'yla mexanizmining tegishli qurilmasi yordamidartanlanadi.

go‘ygan ishini amalga oshirish uchun yaxshi did valoma’ o : ; ; ;
badiiy bilimlarga ega Witish bilan birga texnologik to‘r?gfilsﬁiggiofgl;(;g?:xi|£?Shmalarda igna tanlashning

jarayonlami, texnologik mashinalarning imkoniyaittarva ; ,
ishlab chigarishning igtisodiy tomonlarini biliskarur. % gmum'%ta?laih USll‘!l_"
Musawvir-texnologni eng awalo ‘guv mashinasining ulilli ! anb%s usIUI,h i
ma’lum rusumida naqgshli tqimalarni samaralari rang- - Yakka tartibda tanlash usul;
barang rangli va tuslarga ega matolardan turli x 4 Aralash tanlash usuli. . .
mahsulotlar tayyorlash gizigtiradi. Musavvir matwtol ‘Umumiy va guruhli igna tanlashda barcha ignalar bir
loyihalashda trikotaj tuzilishini, Ka bilan nagshni YO'la yoki guruh qilib tanlanadilar. Guruhli tanlasbulida
o‘zlashtira olinishini inobatga olishi kerak. Shu ahlp Kkatta, orta va kichik tovonchali ignalar yoki ignalarning
musawvir uchun nagsh hosil gilish birinchi darajaltovonchalari bosh gismidan turli masofada joylaghtn
ahamiyatga ega masaladir. ignalardan foyo_lalanlladl. Sh_u bll_an birga ‘simmcha_
Shu nugtayi nazardan ustki trikotaj mahsulotlarir€lementlar kabi tovonchalari turli ‘lehamga va turli
loyihalash masalalari bilan shugjanadigan musavvir gismiga joylashtiriigan tovonchali ktargichlardan ham

7




llimdm jamiyet.N22.2023

foydalanadilar. Barcha ishchizlar (ringel va turtkichlar) ustki trikotaj mahsulotlarida dtaniladigan matolarda
oldindan tanlangan nagshga asosan mashinaga ieril:bo‘lishi mumkin.
Yassi ignadonli toquv mashinasida ignalarni umumiy va Jakkard to'gimali matolarda katta va  kichik
guruhli  tanlanishi mashinaning zamoklari yordamid takrorlanishli nagshlar. Jakkard togimalarga shunday
amalga oshiriladi. to‘gimalar taallugliki, nagshlar bgicha iplardan halgalar
Turli-tuman nagshlarni olish uchun tanlash mexaniznma’lum oraligda hosil qilinadi, gayerda ip halgastio
yordamida yakka tartibda igna tanlash‘lmiladi. Bu e€tmasa, eski halqalar tashlanmaydi, halqa tashfalgam
mexanizmlar tegish dasturlaridir. Ushbu mexanizmlariningyerda eski halqalar orgasidan ip protyajkaiboo‘tadi.
ijro etuvchi d@zolari tashlovchi platinalar va barabanlardir  Jakkard togimalardan eng Ke targalgani ikki gavatli
Ignalarni tanlashning aralash usulida ikki yoki ucdul bir  jakkard tdgimasidir, bir gavatli jakkard tgimalar ham
yo‘la qdllaniladi [2:55] mavjud. Jakkard trikotaj tgimalari bosh, hosilali va
Ajur nagshli matolar. Ajurli nagshlarda yorudik aralash tégimalar asosida ishlab chiqarilishi mumkin.
garama-garshiliklari tuzilishni qurishdagi asosgsita bolib ~ To‘quv mashinasi ignalarni ishlash ketma-ketligigaatyar
xizmat qiladi. Ranglar qarama-garshiliklarini tasvi bir va ikki qavatli jakkard tajimalarni muntazam va
imkoniyatlarini kdrib chigganda, shuni alohida gayd etmoinomuntazam, tdiq va to‘ligmas turlariga ajratiladi.
lozimki, uch tusli tuzilishlarda ranglar‘zgarish chegarasi  Muntazam jakkard tagimalari tdgilganda nagsh hosil
turlichadir va har biriga ‘aiga xos tusli yechimi muvofiqdir.  yjlishda gatnashgan barcha ignalar belgilanganahbtsil
Ikki tusli ajurli nagshning qurilmalari oddiy yortikli  gilish davrida bir marotaba ipni ‘miydi. Ikki xil rangli
yechimlarga tegishlidir. Ajurli nagshlar uchun umam o, nia;am jakkard tgimasi togilganda davr soni ikkita
nagshning ikki tusli yechimi xosdir. Bu kachilik boshga )iy “har bir igna u yoki bu rangda fagatgina bit@qa
trikota) matolariga tegishlidir. Biroq ~ajurli trikaj ogGiiadi. Oddiy bir gavatli muntazam jakkarddimasi

matolarining ¢ziga xosligi shundan iboratki, ularda qurilmeb P~ D o o ;
: ;s : u hosilali glad, ikki qavatligi esa hosilali lds{idvulastik).
yechimlarini uch va undan kproq ranglar chegaralarida Nomuntazam tmima toqiganda ignalar har doim

yechish mumkin. Oxirgisi mato ranglarini atrofdagnglar . : LA ) . .
vaziyatining fazoviy siljishi hisobiga erishiladoki uning iShlamaydilar, ya'ni bir qator tgish mobaynida ular turli
aksi. Amalda bu narsaga ajurli nagshlarni matociPlardan halga hosil giladilar yoki umuman halgasiho
shakllantirishda turli xil trikotaj tajimalarini gollash bilan ~dilmaydilar. Toliq jakkard tdgimasi tdgilganda bir
erishiladi, yoki togishda turli chizigli zichlikdagi iplarni ignadon ignalari (silindr ignadoni) nagsh asosida
gollash  bilan erishiladi. Aynigsa, bunday kencishlaydilar, boshga ignadon ignalari (ripshaybaaimni)
imkoniyatlar ~ bdylamasiga  ttgiladigan  trikotajda “hamma vaqt halga hosil giladilar. Tigmas jakkard
mavjuddir. Tartibga koa ajur nagshli trikotaj matolarini to‘gqimasi tégilganda bir ignadon ignalari nagsh ‘picha
yorugligi bo‘yicha yorug, orta yorug va qoramtir ishlasalar, ikkinchi ignadon ignalari igna oralablaydilar
yuzalarining bir-biriga mutanosibligini uchta asosi [3:38].
guruhga ajratish mumkin: o _ Trikotajda jakkard tagimalarining xilma-xil rangli

1. Matolarning nagsh tuzilishi ‘dacha yorudik  nagshlarini olish bilan bir gatorda, sanoatdalomalaridan
tusiga ega bdgan holatda (ajur turi) quriladi, bulardatashqari, turli rangli samaralarga ega nagshlayihblash
yorug doglar biri ikkinchisidan mdum masofada ya shakllantirishning yangi usullari  dnilmogda.
joylashadilar, ya'ni zich twjilgan qismlarda. Bundan zamonaviy aylana ignadonli jakkard mashinalardai tur
tashgari qoramtir dotar, yani rangli turlardagi pagshlar “olish uchun tanlovchi mahsus mexanizmlar
teshlk(;h_alarga nisbatartlchamlari katta teshiklar blishi qollanilmogda. Hisob-kitoblarning murakkabligi, naqsh
mug]klrll/,latolarning nagsh tuzilishlari zich ‘gimalarning loyihalash va aks ettirilishi tanlash mexanizminisigatli

. : A ; ; _qurilmasiga bogiqdir. Biroq tanlash mexanizmlari
yorug tusida quriladi. Ushbu holatda ajur teshlkchalardcqur”malarining xilma-xilliklariga qaramasdan, négs

iborat naqgsh joylashtiriladi. Ajur nagshi joylashtian - . oy ;
bunday todimalar ichki va ustki trikotaj mahsulotlari ishlab Shakllantirish va loyihalashning ishiash tarzi thaxéolatlar

chigarishda qdlaniladi; uchun tanlash mexanizmlarining turlari uchun umumiy

3. Matolarning tuzilishlarida yorutik bo‘yicha zich, bo'lib goladi. _ _ _ o
o‘rta va ajurli togilish nagshi taxminan yuzalarni bir xil . Yangi nagshli matolarni loyihalashda atrof-muhitni
munosabatda blyan holda tddiriladi. Bu holatda nagsh inobatga olgan holda musavvirlar‘k chigilgan omillarni
mato bdyicha bir xil joylashtiriladi, nagshning ana shugda hazarda tutishlari shart.
yechimi tdr pardalarga mdjallangan matolarda, ichki va
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REZYUME. Magolada ilmiy-texnik taraggiyot mahsulot yaratigiiayoniga yangi talablar ¢glganligi va trikotaj
matolari nagishlarni shakllantirish va loyihalastmamanaviy texnika va texnologiyalardan foydalaaniligbayon etilgan.
Zamonaviy yangi nagshli matolarni loyihalashda famaihitni inobatga olgan holda musavvirlar‘kb chigilgan omillarni
nazarda tutishlari hagida ma’lumotlar keltirilgan.

PE3IOME. B crarthe KOHCTaTHPYETCS, YTO HAYYHO-TCXHUYECCKOC DPa3BHTHC INPEABABISICT HOBBIC TPEOOBaHHS K
MIPOIIECCY CO3MAHMS M3MEINA U 94TO MPH (HOPMHUPOBAHUM U JHU3AMHE TPUKOTAXKHBIX MOJIOTEH HUCIOJB3YIOTCS COBPEMEHHBIE
TEXHUKHU U TeXHOJoruu. JlaHa uHdopmaiusa o Gpakropax, YYUTHIBAEMBIX JU3aHHEPAMH C YUCTOM OKPYIKAIOIIEH Cpebl Mpu
pa3pa6on<e HOBBIX COBPEMCHHBIX Y30p4YaTbIX TKaHEeH.

SUMMARY. The article states that scientific and technaalilevelopment imposes new requirements on theepso
of creating products and that modern techniquestecithologies are used in the formation and desfdmitted fabrics.
Information is given on the factors taken into aguoby designers, taking into account the enviromymehen developing
modern new patterned fabrics.




