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REZYUME. Ushbu maqolada LaSrAlIO, va SrTiO; tagliklar ustida o‘stirilgan La,,Sr,CuO, pardalaridagi polaronlar garalgan.
Xususan, polaron massasining La,,SryCuO,4 pardasi qalinligiga bog‘ligligi o‘rganildi. Noadiabatik va adiabatik yaqinlashuvlarda,
polaron massasi parda qalinligiga bog‘liq ekanligi ko‘rsatilgan. Har ikkala yaqinlashuvda ham polaron massasi parda qgalinligi kamayishi
bilan LSCO/LSAO tizimda kamayishi va LSCO/STO tizimda ortishi aniglangan.

PE3IOME. B cratbe paccMOTpeHBI MOJAPOHBI B IUieHKax La,,Sr,CuO, BeipameHusie Ha mnomioxkax LaSrAlO; u SrTiO; B
YaCTHOCTH, M3y4YEHBI 3aBHCHMOCTb MAcChl IOJSIPOHA OT TOJIIMHEI INeHKH L&, SryCuO,. IToka3aHo, 4To Macca MOJSIpOHa 3aBUCHUT OT
TOJIIMHBI IJICHKH B anuabaTH4eckoM W HeagnaOaTHUeCKOM NPHOIMKEHUSX. YCTaHOBJICHO, YTO, B O0CHX MPUOMIDKEHHAX, IO Mepe
YMCHBIIICHHS TONIIMHBI [NICHKH Macca rojisipona ymeHbliuaercst B cucreme LSCO/LSAO u yBenuuusaercs B cucreme LSCO/STO.

SUMMARY. In this article the polarons of La,.Sr,CuO, films grown on LaSrAlO, and SrTiO; substrates is considered. In particu-
lar, a dependence of polaron’s mass on the thickness of La,,Sr,CuO, films is studied. It is shown that polaron’s mass depend on the
film’s thickness in both adiabatic and nonadiabatic limits. It is established that upon decreasing the film’s thickness the mass of polaron
decreases in LSCO/LSAO system and incraeses in LSCO/STO system in both adiabatic and nonadiabatic limits.
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Hazirgi waqitta islew procesinde jelingen detallardi qay-  nuri menen puwlandiriw usillart ham eki usil birgelikte
ta tiklewdin har quyl turleri bar bolip olar shartli rawishte  qollaniladi. Ximiyaliq usilda metal beti sol metaldin
galvanikaliq ham basqada usillar jardeminde jelingen detal-  duzlarimif eritpeleri menen tiklenedi. Gaztermikaliq usilda
din betine temir osiriw usillar1 boliwt mimkin. Bul usillar ~ suyiq metal gaz agimi jardeminde metal menen
gozgalmaytugin birikpelerge iye ham az mugdarda jelingen  gaplanatugin betke burkiledi. Ion-plazmaliq usilda metallar
valsiyaqli detallardi qayta tiklew kozqarastan jaritiladi. De-  tdmen temperaturali tGtewshi razryad yaki jay razryad
tallardi qayta tiklew usillarimin klassifikaciyasi. Biz de- plazmasinda burkiledi. Gaz-fazaliq (ximiyatermikaliq)
tallard1 qayta tiklewde qandayda bir usildi qollaniwda qayta  usilda buyimlardin qizdirilgan betine metal qatlamu
tiklenetugin detaldagi defekttin tirine qarap hamde materi-  otiriziladi. Detonaciya usili detonaciya (jariliw) tolqini
yaldia turine ogan qoyilatugin talaplarga qarap tanlanadi.  energiyasinan  paydalamiwga  tiykarlangan. Metal
Galvanikaliq usillar. Detallard1 galvanikaliq ham ximiyaliq  buyimlardin betin bekkemlew, jeliniwge shidamliligi ham
gaplamalar jardeminde gayta tiklew. Galvanikaliq metodlar ~ Karroziyaga shidamliligin, elektr otkizgishligin arttiriw,
tiykarinda detallardin betin qaplaw, elektrodlardan elektr  geyde buyimnin koérkemliligin - asinwda — qollanilad.
toki 6tiwi natiyjesinde metal atomlar1 detaldin betine otirip  Elektrotexnika, radiotexnika, optika, raketa texnikasi,
gqaliwmna tiykarlangan, elektrolitler sipatinda kislotalar, avtomobil islep shigariw, keme islep shigariw, samolyot
siltiler hAmde metallardin suwdagi duzli eritpelerinen pay- islep shigariw ham basqada tarawlarda metallarga talap
dalaniladi.  Elektrolitlerden elektr toki Otiwi natiyjesinde  jogari [1-5].

metallar ion1 on zariyadlanip teris zariyadlangan detallardin Biz bul maqalamizda alip barilgan izertlewler islew

betine otirad1 ham qatlam payda etedi. procesinde jelingen palectin betine temir osiriw joli menen
Jelingen detaldin betin bir yaki birneshe ret juqa metal  qayta tiklew ushin elektrolitlik 6siriw ham plazmali suyiltip

gatlamlart menen qaplaw. Bunday gqatlamnin jugaligt — qaplaw metodlarin maqul dep esaplap bul usillar ustinde

mikrometrdin bir neshe tleslerinen 40-50 mkm ge shekem izertlew jumislari alip barildi.

(aymrmm waqutlari, bir neshe millimetrge shekem) boladi. Jumistin magseti avtomobiller, traktorlar, hdm har qiyh

Metallardin galvanikaliq, diffuziyaliq vacuumliq ximiyalig,  awil xojalig1 texnikalarinin jumis procesinde jelingen detal-
gaztermikaliq, ionplazmaliq, gazfazaliq ham detonaciya di (bizin jagdayimizda palecti) qayta tiklep detaldin jumis
usillar1 bar. Galvanikaliq usilda metal elektrolitlik kériniste — islew Omirin uzaytiwdan ibatat. Detaldin jelingen betin
gaplanadi (bul elektroliz qubilis1 tiykarinda isleydi). Bul = bekkemlew ushin az uglerodli ham ortasha uglerodli
usil menen derlik barliq metallardi (cink, kadmiy, nikel, termoqaytaislewden otpegen polat detallarga qollamiw
xrom, qalayi, temir, gumis, altin) hdm bazi birikpeler =~ mumkin. Detaldin betin temir menen qaplaw (detaldin
(bronza) di qalegen elektr otkizgishlikke iye material betine  betine temir 6siriw) bul paydalamw dawirinde az mugdar-
gaplaw mumkin (Galvanikahiqtexnikada). Diffuziyaliq da jelingen detallar ushin juda jagsi natiyje beredi Qayta
usilda diffuziya qubilis1 sebebinen buyim betine bir yaki bir  tiklengen detaldin bahasi, taza tap sonday paydalanilmagan
neshe ximiyaliq elementler qatlamin payda etiledi. Bul usil  detaldin bahasinin 30-50 %.tin quraydi.

metall hdm metal emes zatlar ushin qollaniladi. Vakuumliq Detaldin jelingen betine temir 6siriwge tayarlaw ushin,
usili - vakuumda buyimlar betine qorgawshi qatlam payda  detaldin betin har qiyli maylardan ham basqada kirlerden
etiwde qollaniladi. Buninda metal ham metal emes tarleri  tazalaw kerek. Detaldin betinde oyiq siziglar bolsa onda
bar. Tiykarmnan katodli barkkishli, termikaliq ham elektron-  mexanikallq metotdan paydalanip najdiyaklaw kerek.
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Maylardan tazalaw ushin elektroximiyaliq metodlardan,
maysizlandiriwshi pastalardan paydalaniw mimkin. Detal-
din betine temir qaplama osiriwden aldin, onin betin har
qiyli may tat usagan zatlardan tazalawdin zarurligi, detal-
din beti temir gaplama menen gaplamiw procesinde el-
ektroliz waqtinda detaldin betine bir tegis otirtwina kesent
etedi ham otirgan temir gabattin kéship ketiwine alip keli-
wi  muamkin. Somin ushin detaldin betin maylardan
tazalagandal0% li kaustialiq sodada 10-15 minut juwip
tazalaw kerek. Egerde detaldin oyiq siziglarindagi maylar
ketpese 10-15 minut dawaminda 350 °C temperaturada
uslap turtw kerek.

Anodliq duzetiw detaldin betine qatti temirdi otirg1ziw-
da en a4hmiyetli operaciyalardan biri bolip esaplanadi,
sebebi ol duzetiletugin detal menen betine otirgizilatugin
temir menen bekkem bolip birigiwide tiykarg1 pol oynaydi.
Anodliq duzetiw polat hdm shoym detallar ushin kukirt
kislotasi jardeminde daslepki passiv qabat detaldin betine
otirgiziladi. Detaldin betine jagst birigiw ushin anodliq
duzetiwde vannaga kukirtli temir qosiladi.

Elektroximiyaliq (galvanikaliq) tiklew usili Faradey
nizamina tiykarlangan. Qayta tiklew karxanalarinda kop-
shilik jagdayda galvanicaliq temir Osiriw  usillar
gollaniladi. Onin ushin temirdin qirindist qosilgan elektrolit
tayarlaniladi. Bunda elektrolit duz kislotasina azuglerodl
polattin qirindisi toliq toyinganinsha qosilip eritiledi. Bul
eritpede juzege keletuin ximiyaliq reakciyani tomendegi
formula menen koérsetiwge boladi.

Fe + 2HCI + 4H, O = FeCl, *4H, O + H, 1;

Elektrolit tayarlanganda qosilatugin zatlardin mugdar 1
litr elektrolitke gramlarda korsetilgen tomendegi mugdarda
qosiladi:

Temir qirindist mugdari - x; = 0,281g,

Duz kislotast mugdar1 - Xx; = 36,7g/a , bul jerde a -
salmagi boymsha HCI duz kislotasiniah mugdar1 procent
esabinda korsetilgen.

Galvanikaliq gatlam — elektr toki tasirinde metal du-
zlarinin eritpesinen metallardin ajiralip shigiw qubilisina
tiykarlangan. Detal tok dereginin teris poliusine -katodga
jalganganda, onin jelingen betine metal otiradi. Tok de-
reginin on poliusine jalgangan anod ekinshi elektrod
sipatinda xizmet atqaradi. Eki elektrodta metal duzlarinin
eritpesine ornalastiriladi. (1-sawret).

1-suwret. Elektroliz processesinin sxemaliq korinisi.

+ anionlar, - kationlar, Fe + 2HCI + 4H,0 bunda temir,
duz kislotast ham distilliyaciyalangan (tazartilgan) suw.
Detal katod (-) plastinka, anod (+) temir. Bunda 1- tok de-
regi, 2- rubilnik (ajiratqish), 3- ampermetr, 4- rheostat, 5 —
voltmetr, 6 — galvanikaliq eriytugin metal duzi, 7 — katod
plastinkas1 (tiklenetugin detal), 8 — anod plastinka (eri-
ytugin plastinka.)

Galvanikaliq ham ximiyaliq qaplamalar detaldin
jelingen betin toltiriw ushin otirgiziladi, sondayaq, olardi tat
basiwdan saqlawda yaki pardozlawda qollaniladi. Gal-
vanikaliq qaplaw usillar1 detallardi qayta tiklewde - temir
menen qaplawdada paydalaniladi. Galvanikaliq qaplamlar
detallarga otiriziliwi1 zarur bolgan detaldin suwdag: erit-
pesinen duzilgen elektrolitlerde orinlanadi. Elektrolitten
tok oOtkende katod (detalga) metal otiradi, al anod bolsa
eriydi. Bul usilda detal kép qizbaydi ham jelingen detallardi
nominal 6lshemge keltirip tiklew mimkin boladi.

Xlorh temir (FeCly 6H,04) - onsha qimbat emes mate-
rial, al elektrolitti tayarlawda onsha quramali emes ham tez
tayarlawga boadi. Temirdin mugdari, xlorli temirge
salistirganda 1,36 ese ziyat etip alinadi. Distilliyaciyalangan
(tazalangan) suwda eritilgennen keyin elektrolitke duz
kislotas1 qosiladi ham onin mugdar1 10-15 g/l shamasinda
bolip ol tok jardeminde 80°C ga shekem qizdiriladi hdm
toktii tigizligr 10-15A/dm?. Katodtii maydani S, : S = 2 :
3 etip aladi. Bul jagdayda ush valentli temir 6zinin eki
valentli awhalin qayta tikleydi al elektrolittin reni astelik
penen ashiq — qonir rennen ashiq — sar1 renge 6tedi.

Galvanikaliq qaplaw usillar1 jardeminde detallard1 qay-
ta tiklengennen keyin onin sipati bir neshe basqishta tekser-
iledi ham jaramlilg1 aniqlanadi.

1. Sirtqi korinisi kozden otkeriledi, donesligi, birgelki-
ligi, qaplanbay qalgan jerleri tekseriledi.

2. Otirgizilgan qabattin galinligr mikrometr jardeminde
gaplawdan aldin hdm keyin arnawli laboratoriyada aniq etip
6lshenedi.

3. Qaplangan qatlamnin qattiligit PMT-3M asbabr jar-
deminde aniqlanadi.

4. Qaplangan materiyaldin, qayta tiklenip atirgan detal
arasindagi baylanis bekkemligi tekserilip, qoyilgan talapga
juwap bermese detall tazalanilip qayta tiklewge jiberiledi.

Juwmaglaw. Zamanagdy qayta tiklew - islep shigariw
karxanalarinda har xiyli tiklew hadm nuqsanlardi ornina
keltirip qayta tiklew usillarina iye. Bul usillar qayta
tiklengen detallardin uzaq waqut islewin tdmiyinlew menen
birge olardin kép martebe takrarlap isletiwge mamkinshili-
kler aship beredi.
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REZYUME. Bu maqgolada ishlash jarayonida yeyilgan detallarni galvanik usulda temir bilan qoplash yordamida gayta tiklash
hagida so’z yuritiladi. Qayta tiklanadigan detallarni galvanic uslubda qayta tiklashga tayorlash, elektrodlarni va elektrolitni tayor-

lash texnologiyasi keltirilgan.

RE3IOME. Cratbs mnocBSIIAeTcs BOCCTAHOBJICHHE H3HOIIEHHBIX JeTajell C 3JEKTPOJUTHYECKUX JKeNe3HBIX MOKpBITHH. [IpoBe-
JIeHBI NIOJrOTOBKU TEXHOJIOIMHM XMMHUUYECKOIO pacTBOpa U JIIEKTPOJa, JJIEKTPOIMTA JUIl BOCCTAHOBICHUE M3HOLICHHBIX JeTanel, ¢

TaJJbBAHUYCCKOM METOIOM,

SUMMARY. The article deals with the restoration of worn parts from electrolytic glands. Conducted the preparation of the tech-
nology of chemical solution and electrode, electrolyte for the restoration of worn parts, with a galvanic method.



